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CEYLAN Makine, proses ihtiyaclariniza &zel gubre Uretim ekipmanlarn ve komple NPK Uretim hatlan tasarlayip
imal eder. Ister granUlasyon prosesi olsun ister basit bir yigin gUbre kansim hatti (bulk blending), tim ¢ézim-
ler; hedef UrUn &zellikleriniz ve kapasiteniz temel alinarak, dayaniklilik, is gbvenligi ve proses surekliligi n
planda tutularak projelendirilir ve Uretilir.

KAPSAMLI DESTEK

Destegimiz, Uretim déngusUnun tamamini kapsar — ilk konsept asamasindan tesisiniz-
in kararl ve kesintisiz isletmeye gectigi noktaya kadar:

Fizibilite calismalan ve proses tasanmi (kUtle/enerji dengeleri, hedef tesisinizin 3B
modeli ve yerlesim cizimleri)

Uretim programi ve proje ydnetimi

Sahada montaj, devreye alma ve operatdr egitimi

Konftroller, yedek parca tedariki ve performans optimizasyonu

OTOMASYON & KONTROL

Recete yonetimi, veri kayit sistemleri (historian) ve uzaktan teshis cézimlerini
Siemens veya Rockwell tabanl PLC/SCADA sistemlerinize entegre ediyoruz. Tek
makine panolarindan tUm fesisi yoneten kontfrol odalarina kadar, intiyaclariniza
gore dlceklenebilen cdzumler sunuyoruz.

EKIPMAN PORTFOYUMUZ

GranuUlatorler, ddner kurutucular ve sogutucular, kaplama tamburlar, toz yikama sistemleri
(scrubber, siklon, torba filtre), elekler, kincilar & degdirmenler, konveyorler, elevatdrler, dozaj ve
karnstirma sistemleri ile yar/tam otomatik paketleme ve paletleme hatlar.

TUm ekipmanlar, kapasitenize ve Urin spesifikasyonlariniza uygun olacak sekilde &zel tasarlanir.
Tek bir makineden anahtar teslim bir NPK Gretim hattina kadar: bize GrininizU, kapasitenizi ve
proses sinirlamalarinizi sdyleyin; biz de sizi kararl ve verimli Uretime ulastiracak en hizli c6z0m
yolunu tasarlayalim.
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ANA ADIMLAR
1- DOZAJLAMA 4- ELEME

- Her hammadde ayr besleme bunkerinde Urin boyutundaki grantller — Sogutma asamasi’na
depolanrr. BUyUk boy granuller — Cift rotorlu degirmen’e
- Malzeme, dozaj bantlan araciigiyla kontroll KdgUk boy grandller — Geri dondsim haznesi’'ne
bir sekilde granUlatdre beslenir. Paslanmaz ¢elik elek uzun servis Smru saglar, fikanma-
lar azaltir ve dengeli, kesintisiz malzeme akisi sunar.

2- GRANULASYON

- Toz veya ince taneli malzemeler burada
granul olusturacak sekilde yuvarlanir.

5- SOGUTMA

Yart mamul UrGnler, ortam havasi veya sartlandirimis

- Gerekli baglayicilar ve nem, granGl olusu- havanin Orin sicakhigini guvenli depolama ve

munu desteklemek icin bu asamada ilave ellecleme seviyelerine dUsUrdugu ddner sogutma
edilir. tfamburuna alinir.

Sogutma sirasinda olusan toz yUklo hava, temizlenmek
3- KURUTMA Uzere siklon ve scrubber sistemlerine yonlendirilir.

Granule Urin, fazla nemin uzaklastinimasi icin
kurutucuya alinr.

Tambur icinde, kaldirma kanatlar grandlleri é' KAPLAMA

sicak hava akisiicinde surekli olarak Uruon boyutuna getiriimis granuller kaplama famburuna
yukaridan asagi birakarak maksimum is girer.

fransferi saglar. GranUllere nem geri donUstnU dnlemek icin Ordn
Kurutucudan cikan gaz ve toz karnsimi, siklon yUzeyine ince bir topaklanma onleyici tabaka (&rnegin
ve scrubber sistemlerine ydnlendirilir. kaolen, talk, bentonit, mineral yag vb.) pUskUrtUlUr.

ceylanport.com




EKIPMANLAR

EKIPMAN GENEL BAKISI | GRANULASYON EKIPMANLARI
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AGLOMERASYON, GRANULASYON TAMBURLARI

Doéner tamburlar, farkli tipteki bircok ddner ekipmanin temelini olusturur. Bu ¢cok yonlt makinel-
er, cesitli uygulamalarda yUksek kapasiteli prosesler icin homojen sonuclar ve guvenilir bir
¢bzUm sunar. Saglam yapilar sayesinde zorlu calisma kosullar icin idealdir. Ayrica uzun
bekleme sUresi gerektiren proseslerde veya aglomerasyonun kimyasal reaksiyonla
gerceklestigi uygulamalarda — érnegin granUl gubre Uretiminde — tercih edilirler.

Granuilasyon tamburu, asinmaya karsi koruma saglamak ve servis SmrinU uzatmak igin
genellikle asinma dayanimli bir ic astarla donatilir. Baglayici ilavesi ve prosese &zel diger
iyilestirmeler icin entegre sivi pUskUrtme sistemleriyle techiz edilebilir. Tasarnm; bekleme suresi,
nem dagilimi ve grandl boyut gelisimi Gzerinde hassas kontrol imkani vererek tutarli, yUksek
kaliteli Uretim saglar. Asagida, granulasyon tamburunun tasarmini ve temel 6zelliklerini
gOsteren 3B bir gorsel yer almaktadir.

Ring ve Gale Sistemi . . UrGn Girs Sutu
Spray Sistemi

I— Tahrik Hatti

OZELLIKLER BOYUTLAR

- Saglam tasarnm ve konstriksiyon Tambur caplan 1m - 4.6m
- Koruyucu kaucuk kaplama
- Lazer hizali ring / disli

KAPASITE OPSIYONEL BILESENLER

5 TPH - 250+ TPH - PUskUrtme sistemleri - Otomatik disli yaglama sistemi

- Islenmis tabanlar - Ayarlanabilir egim
- Vidal konveydr besleyici - Degisken hiz kontrolU (VFD)
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DIREKT TiP DONER KURUTUCULAR

Direkt tip ddner kurutucular, gUbrelerin kurutulmasinda en yaygin kullanilan ekipmandir. Agir hizmet fipi
gbvdeleri, yUksek proses verimlilikleri ve kesintisiz calisma 6zellikleriyle dne cikarlar. GranUlatér ile birlikte
kullanildiklarinda, grandllerin kenarlarini daha da yuvarlatan ek bir “rounding” eftkisi saglayarak yUzeyi
dUzeltir ve rafine ederler.

Direkt tip kurutucular, malzeme ile kurutma havasi arasinda dogrudan temas prensibiyle calisir. Tambur
icindeki kaldirma kanatlaryla birlesen bu temas, malzeme ile hava arasindaki isi fransferini maksimize eder
ve son derece verimli bir proses c&zUmU sunar.

Yikama Bacasina

Digli Sistemi

Hammadde Giris Sutu

——— CLOSE-UP: TAHRIK HATTI

KAPASITE 5 TPH - 250+ TPH OPSIYONEL BILESENLER

- Islenmis tabanlar
- Otomatik disli yaglama sistemi
BOYUTLAR  1-4.6m - Degisken hiz kontrol0

OZELLIKLER

Ozel tasarlanmis kaldirma kanat dizilimi

AQIr hizmet tipi tasarm ve konstriksiyon
Prosese 0zel hava akisi konfigirasyonlari
Sizdirmaz uc plakalar ve toz gecirmez tasarm
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GRANULLERIN ELENMESI: ELEME

Eleme Unitesi, granUGlasyon prosesi boyunca UrinUn partikGl boyut dagilimini hassas sekilde belirleyen
temel ekipmandir. YUksek kapasite ve kesintisiz calisma igin uygun, agir hizmet fipinde imal edilen déner
tamburlu elekler (frommel) veya egimli titresimli elekler, glbre Uretim hatlarinda guvenilir siniflandirma
saglar. Asinmaya dayanikl eleme yuzeyleri, modUler panel tasarimi, oz sizdirmaz gévde ve kolay bakim
erisimi, uzun d&murlU ve kararl bir c6zUm sunar.

Urin elek gévdesine girer ve Uc fraksiyona ayrilir: istenen grandl boyutu (on-size) asadi ydnde akarak
UrOn tarafina alinir; bUyUk boy partikGller kapal devre icinde yeniden kirmaicin cift zincirli 6gUttcUlere
gonderilir; ince/talep alti fraksiyonlar ise grandlatére geri dondurGlur. Bu kapal devre siniflandirma; dar
ve tekrarlanabilir bir partiktl boyut dagilimi, dUsuk toz olusumu ve homojen Urin kalitesi saglar; ayni
zamanda hammadde kaybini ve enerji tUketimini azaltarak genel proses verimliligini artirr.

elek teli

vibratérler

' ‘ \ sogutma tamburuna ¢ikis sutu
i

Gift zincirli kinclya dékus sutu

OZELLIKLER AVANTAJLAR

KonfigUrasyon: 2 katl egimli titresimli elek Hassas tane boyu kontrolU: Dogru elek acikliklarina
(veya frommel tip ddner elek) sahip cok kath siniflandirma, dar bir grantl boyut
Besleme yonetimi: Dagifim kutusu, dagilimi saglar.

yonlendirici (deflektor) plakalar ve by-pass Tikanma énleyici tasarm: Akis ydnlendiriciler, elek
kapak opsiyonu. fikanmalarini en aza indirir.

Tahrik ve ayar: VFD konftrollU vibrasyon DUsUk toz — temiz calisma: Kapall gévde ve aspira-
motoru / eksantrik uyarici syon nozullar toz emisyonlarini sinirlar.

Korlenme dnleyici sistem: Firca / sUpUricu Kolay bakim: Moduler paneller ve genis bakim

fip temizleyiciler kapaklar durus surelerini en aza indirir.

Toz sizdirmaz kapaklar: Kontrol pencereleri Dayanikli ve sessiz: Agir hizmet tipi sase, bUyUk

ve aspirasyon baglanti nozullarn rulmanlar ve izolatér pedleri, dUsuk dinamik yUklerle
Emniyet & bakim: Kilittlemeli erisim kapak- uzun servis dmru saglar.

lan, platformlar ve merdivenler
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BOYUT KUCULTME: CiFT ZINCIRLI KIRICI

Cift Rotorlu Zincirli Degirmen, granulasyon prosesi sirasinda bUyUk boyutlu malzemeleri kirarak tekrar
granUlasyon déngUsune kazandirmak icin kullanilan yUksek darbe enerjili bir makinedir. Agir hizmet fipi
govdeleri, yUksek kirma kapasitesi ve asinma dayanimli tasarimlariyla bu saglam endUstriyel kirncilar,
granUlasyon hatlari icin uzun &murlb ve gUvenilir bir cézim sunar.

Granulasyon prosesi boyunca, eleme sonrasi geride kalan bUyUk taneler cift zincirli degirmene ydnlendirilir.
Burada, rotora bagl dékUm zincirler yUksek hizda dénerek malzemeye tekrar tekrar carpar ve partikUlleri
istenen granUl boyutuna indirger. Bu calisma prensibi, prosesin kapall devre halinde sGrdUrGimesini saglar ve

hammadde kaybini énler.

Rulmanlar

OZELLIKLER

Malzeme secimiyle saglanan agrr
hizmet tipi fasarnm ve konstriksiyon
Asinmaya karsiic astar kaplama
Asinma dayanimiicin Cr-Mo
(Krom-Molibden) alasimli celik ve masif
celik mil baglantisi

Tikanmayi 6nleyen ve duzgin
malzeme gecisi saglayan kaplamali i¢
yUzeyler

Tahrik grubu: elektrik motoru, kizakli
motor kaidesi, baglama civatalar,
burclar, kasnaklar ve V-kayislari
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Tahrik motoru

Zincirler

AVANTAILAR

Asinmaya dayanikll Cr-Mo (Krom-Molibden) alasimli celikten
Uretilmis iki set zincir/kol kolu, kuru ve yar nemli malzemelerin
boyutunu, minimum topaklanma, kaplama/yapisma ve ince
toz olusumu ile etkin sekilde kUcUltUr.

Tikanma &énleyici tasarm: Akis yolunun tamami boyunca yer
alan genis acikliklar, malzeme gecisini kolaylastinr, birikmeyi
ve Uretim duruslarnni énlemeye yardimci olur.

Kolay erisim: Yan gévdeler yalnizca sekiz civata sdkUlerek hizli
bir sekilde acilabilir.

Basitlestiriimis bakim: TUm parcalar ve asinan elemanlar
kolaylikla sokUlup dedistirilebilir.

Dayanikl konstrUksiyon: Agir hizmet tipi celik gévde, bUyuk
rulmanlar ve &zel olarak sertlestiriimis Cr-Mo zincir cekicler,
yUksek guvenilirlik ve uzun servis &mrU saglar.




DIREKT TiP DONER SOGUTUCU

Déner kurutuculara benzer sekilde, direkt tip déner sogutucular dokme kat malzemelerin sogutulmasinda
en yaygin tercih edilen ekipmandir. Agir hizmet tipi gévdeleri, verimli proses yapilar ve homojen sonuclari,
bu sogutucularnn baslica avantajlandir. Direkt tip sogutucular, malzeme ile sogutma havasi arasindaki
dogrudan temasa dayanir. Tambur icindeki kaldirma kanatlaryla birlesen bu femas, malzeme ile ortam
arasindaki 1s1 fransferini maksimize ederek son derece verimli bir sogutma saglar.

TUm sogutucular, islenecek malzemeye ve hedeflenen proses parametrelerine gore dzel olarak
projelendirimekle birlikte, direkt fip bir Gnitenin temel tasanmi bUyUk dlcUde standarttir (fipik bir déner
sogutucunun temel yapisi 3B cizimde goérUlebilir).

Urin Giris Sutu

Disli/Muhafaza Grubu

KAPASITE 1 TPH - 250+ TPH OPSIYONEL BILESENLER

- Islenmis tabanlar
- Otomatik disli yaglama sistemi
BOYUTLAR 1 -4.6m - Degisken hiz kontroli (VFD)

OZELLIKLER

Ozel tasarlanmis kaldirma kanatlar
AQIr hizmet tipi tasarnm ve konstroksiyon
Prosese &zel hava akisi konfigirasyon-
lar

Sizdirmaz sutlar ve toz gecirmez tasarm
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SIKLONLAR

Siklonlar (siklon ayiricilar veya toz toplayicilar olarak da bilinir), gGbre ve kimya tesislerinde proses havasin-
dan iri ve orta boy partikUlleri, gazdaki tozu uzaklastrmak icin kullanilan birincil ekipmanlardir. Merkezkac
ayirma prensibiyle calisirlar: Tozla yUklU proses gazi, gévdeye tegetsel olarak girer ve siki bir vorteks hareke-
fiyle déner; atalet etkisiyle parcaciklar gévde duvarina dogru savrulur, konik kisim boyunca asagdi kayarak
bosaltma veya geri donUsum icin hazneye inerken, temizlenmis gaz Ust kisimdan cikar. Hareketli parca
icermedikleri icin siklonlar yUksek gUvenilirlik ve dusUk bakim ihtiyaci sunar.

Tipik bir siklonun temel yapisi; tegetsel gaz girisi, silindirik gévde, konik bolum, vortex bulucu / temiz gaz
cikisl, doner hava kilidi veya vidal bosaltma ile donatiimis toz haznesi ve kontrol kapaklar bulunan tasiyici
saseden olusur ve bu yapli 3B bir cizimde net sekilde gbsterilebilir.

Gaz Ciksi

Hava kilitli toz bunkeri

UYGULAMALAR

GuUbre, kimya ve mineral hatlarinda (kurutucular,

sogutucular, kincilar, elekler) birincil toz tutma
Granulasyon / kurutma egzozlarindan Urdn ince
fraksiyonlarinin geri kazanimi

OZELLIKLER

Hareketli parca yok dolayisiyla cok yUksek
gUvenilirlik ve dusuk bakim ihtiyaci

AQgrr ve asindirnci foz yuklerini guvenle isler; iri ve
orta boy partfikUller icin optimize ediimis geome-
trisi vardir

Karbon celik / paslanmaz celik saglam goévde,
giris ve konide opsiyonel asinma plakalari (AR)
Hava sizdirmaz bunkerler, hava kilitli bosaltma ve
kolay kontrol icin muayene kapaklari
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Gozetleme kapaklar

Gaz giris borusu

OPSIYONEL BILESENLER

- Ddéner hava kilidi, cift flap vanalar
veya seviye sensorlu vidali
konveyor




YIKAMA BACASI

Yikama bacalar (scrubber olarak da bilinir), proses gazlarnin temizienmesi ve ince partikUller ile asidik
buharlann uzaklastinimasi icin gubre ve kimyasal Uretim tesislerinde kullanilan temel ekipmanlardir. Tasarm-
lar, gaz ve sivi fazlar arasinda yogun temas prensibine dayanir; bdylece kirleticilerin etkin sekilde absorbe
edilmesi veya ndfralize ediimesi saglanir. Kule icinde proses gazlari, nozullardan pUskUrtUlen yikama sivisinin
asaglya dogru akisina karsi ters akim yéninde yUkselir ve maksimum yUzey temasina ulasilir.

Karbon c¢elik, paslanmaz ¢elik veya FRP kaplamall malzemelerden imal edilen yikkama kuleleri, korozif ortam-
lara dayanacak sekilde tasarlanir ve uzun servis &mrU sunar. Proses gereksinimlerine bagl olarak
granUlasyon, nétfralizasyon veya gaz yikama sistemleriyle entegre edilebilirler. Tipik bir yikama kulesinin temel
yapisi—gaz girisi, pUskUrtme bdlgeleri vib.—3B bir cizimde net sekilde gdsterilebilir.

Gaz giris —— Yikama Bacasi

Spray Bolgesi =

sl -

UYGULAMALAR OPSIYONEL BILESENLER

GUbre, kimya ve asit tesislerinde gaz yikkama - Hizizleme ve bant hizalama

Toz, amonyak veya asidik buharlarin gideriimesi sensorleri

Granulasyon veya nétralizasyon Uniteleriyle entegrasyon - Frekans invertérl (VFD) kontrol
sistemi

OZELLIKLER - A§|nd|r]F:| mg;lzeme!gf icin koplomoh
alt ve Ust govde bdélumleri

DUsUk basing kaybr ile yUksek yikama

verimliligi

Korozyona dayanikl malzemeler (karbon

celik, paslanmaz celik veya FRP kaplamali)

Kontrol icin bUuyUk menholler ve erisim

kapaklari

Proses kosullarnna &zel tasarlanmis ic

donanim
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KOVALI ELEVATORLER

Koval elevatorler, gUbre, mineral ve kimyasal gibi dbkme malzemelerin dikey tasinmasi icin en guvenilir ve
verimli ¢&zUmdur. Saglam konstrUksiyonlar, toz sizdirmaz tasarimlar ve surekli, dUzgin malzeme akig
sayesinde modern proses tesislerinde vazgecilmezdir. Sistem, giris haznesi bdlUmUnden bosaltma bashgina
kadar malzemeyi minimum doékUlme ve bozulma ile tasiyan, bant ya da zincir Uzerine monte edilmis sUrekli
bir kova hattindan olusur.

Uygulama tipine bagli olarak elevatdrler, merkezkac bosaltmall veya strekli bosaltmali tipte tasarlanir ve
gerekli kapasite, kaldirma yUksekligi ve tasinacak malzemeye gore 6zel olarak muhendisliklendirilir. Tipik bir
kovall elevatodrin temel yapisi 3B bir cizimde gorulebilir.

KAPASITE 1 TPH - 500+ TPH OPSIYONEL BILESENLER

- Hizizleme ve bant hizalama
YUKSEKLIK  3-60m sensérlerl
- Frekans invertorU (VFD) kontrol
sistemi
= i - Asindinci malzemeler icin kaplamali
OZELLIKLER
alt gévde (booft) ve baslik (head)

SUrekli veya merkezkag bosaltma bolomleri
tipleri

EndUstriyel kullanim icin saglam, agir

hizmet fipi konstrUksiyon

Kontrol kapaklar ve sizdirmaz rulman-

larla donatiimis, toz gecirmez gévde

tasarimi

DUsUk bakim gerektiren, uzun 6murld

tahrik ve gerdirme sistemleri
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BANT KONVEYOR

Konveyor bantlar, dozajlama, grantlasyon, eleme, sogutma, depolama ve yukleme gibi tUm proses Unitel-
eri arasinda malzemeyi guvenilir sekilde tasiyan dékme malzeme hatlannin omurgasidir. Herhangi bir bant
arizasinin tOm tesisi durdurmasi nedeniyle tasarmda sUrekli, tfemiz ve merkezlenmis tasima 6n plandadir.
Performans; kontrollG yUkleme icin dogru sut geometrisine, dokUimeyi dnlemek icin etkin sizdirmaziga, dogru
bant iz takibine ve tamburlar kirletip sasirtmaya yol acan geri tasimayi (carry-back) dnlemek icin verimli
temizlige baglidir. YUkleme bodlgesindeki darbe yataklari, asinma plakall yan etekler, birincil/ikincil bant
siyincilar, V-pabuclar ve bant iz takip elemanlari; fozu en aza indirmek, tasiyici rulolarin asinmasini azaltmak
ve bandi korumak icin birlikte calisir.

Kosul izleme sistemleri—hiz ve hizalama sensorleri, yirtiima/kopma algilama, rulman sicaklik kontrolleri—ve
yUksek kaliteli sicak vulkanize ek yerleri durus surelerini daha da kisaltir. Acil durdurma halatlar, emniyet kilitli

koruyucular ve bakim yUrGyUs yollar, givenligi ve servis kolaylhigini artinr. Tipik bir bant konvey&rinin temel
dUzeni 3B bir ¢cizimde gorUlebilir.

UYGULAMALAR OPSIYONEL BILESENLER

GuUbre, kimya ve mineral tesisleri Bant kantarn (weighfeeder) ve metal
DUsUk toz olusumu ve minimum dékUlme gerek- detektdri

tiren uzun mesafeli tesis konveydorleri Hava sarti kaplamalarn, kapali galeriler

ve toz bastirma sistemleri
Tahrik icin frekans invertort (VED) veya
yumusak yolverici (soft-starter)

OZELLIKLER

Geri tasimayi (carry-back) en aza indirmek icin birincil
ve ikincil bant temizleyiciler

GuUvenilir iz takibi icin kendi kendini hizalayan rulolar ve
bombeli / kaplamall tamburlar

Emniyet: acil durdurma halatlar, emniyet kilitli koruyuc-
ular, bakim icin yUrUyUs yollar
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kurutma tamburu

elek ve cift zincirli kirici
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